Сплави 
«Латунь»

Сплави міді з цинком мають спільну назву «латунь». Зі збільшенням вмісту цинку приблизно до 15% сплав зберігає червоний колір міді. Приблизно при 15% цинку сплав набуває характерного жовтого кольору латуні, потім колір його змінюється на світло-золотистий і, нарешті, знову переходить в червонуватий.

Латунь дуже добре піддається обробці різанням.

Сьогодні латунь використовують як конструкційний матеріал там, де потрібна висока міцність і корозійна стійкість: в трубопровідній арматурі, в хімічному машинобудуванні і особливо в суднобудуванні. Обробність латуні можна покращити з допомогою легуючих добавок. При різанні свинцевистих латуней утворюється коротка, ламка стружка, що полегшує обробку виробу на автоматичних станках.
Бронзові сплави

Бронзи – це збірна назва іншої великої групи мідних сплавів. Найпростіші з них – олов’янисті бронзи, відомі ще з бронзового віку. Колись бронзи отримували назви в залежності від їх призначення: дзвонар на, дзеркальна, монетна, гарматна. В наш час бронзи розрізняють за їх хімічним складом.
Завдяки своїм високим механічним властивостям, корозостійкості і гарній обробці бронзи знаходять найрізноманітніше застосування. З них роблять трубопровідну арматуру, обшивку і конструкційні деталі суден, елементи хімічних апаратів і установок.

«Нейзільбер»

(з німецької «нове срібло»)

Сплав міді з 20% нікелю і 15% цинку отримав назву «нейзільбер» і за виглядом він дійсно дуже схожий на срібло. Цей сплав застосовується для виготовлення не тільки столових приборів і посуду, але й пружин, мембран та інших деталей у приладобудуванні.
Алюмінієві сплави
Суттєво розрізняються між собою Al сплави ті, що виробляють литтям і формуванням.

Ті сплави, що виробляються формуванням, легко піддаються обробці тиском і призначені для прокату, кування, пресування. Сплави, що виробляються литтям, відзначаються рідко текучістю, добре заповнюють форму, мало чутливі до тріщин, що виникають під час лиття; їх використовують для фасонного лиття.

Сплави магнію

Магній утворює сплави з багатьма металами. Дві найважливіші групи з них складають магній-алюміній-цинк і магній-церій- з малими добавками торію або цирконію. Додавання цирконію в магній і його сплави сприяє утворенню більш дрібного зерна, що значно покращує механічні властивості сплавів. Церій і торій підвищують жаростійкість і гарячу твердість сплавів. Таке складне легування дозволило застосовувати магній в тих областях техніки, де раніше він був непридатний.
Деякі магнієві сплави мають таку структуру, що здатні, подібно до алюмінієвих сплавів, до того, що стають міцніші в процесі старіння.

Суттєвою перевагою магнієвих сплавів є те, що вони добре обробляються різанням. За однакової швидкості різання магній потребує приблизно вдвічі менше зусиль, ніж латунь і в 6 разів менше, ніж сталь.

Титанові сплави

Основними легуючими елементами в титанових сплавах є алюміній, олово, ванадій, хром, молібден, кобальт та деякі інші. Сплави титану з алюмінієм і оловом відзначаються високою жаростійкістю.

Цинкові сплави

Цинкові сплави, що використовуються для лиття під тиском, містять добавки алюмінію, міді і магнію. Вони мають відмінні виливальні властивості і дозволяють отримувати тонкостінні прецизійні зливки складної конфігурації. Цинкові сплави з 22% алюмінію мають надзвичайно цікаву властивість – над пластичність.
Нікелеві сплави

Останнім часом особливо зросло технічне значення нікелевих сплавів. Сплави заліза з нікелем застосовувались ще тоді, коли нікель, по суті, не був відомий – саме такий сплав, який містить до 10% нікелю, являє собою метеоритне залізо. Перш за все слід відзначити сплави нікелю з міддю, які легко піддаються гарячій і холодній обробці тиском, мають достатню міцність, особливо при підвищених температурах, мають високий електроопір, причому він лише незначно змінюється з температурою.

Нікель і мідь повністю змішуються між собою як в рідкому, так і в твердому стані, утворюючи безперервний ряд твердих розчинів.

Всі властивості мідно-нікелевих сплавів поступово плавно змінюються в залежності від відносного вмісту в них цих металів.
